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zavody
Kolin

LUKOPREN S Sanitary

LUKOPREN S Sanitary je jednoslozkovy
silikonovy tmel s neutralnim situjicim systémem
ve formeé nestékavé pasty.

Obsahuje biocidni slozku, ktera tmel chrani proti
prorustani plisnémi v trvale vlhkém prostfedi.

Po vytlaceni z obalu vulkanizuje za bézné teploty
a pfistupu vzdu$né vlhkosti (30-80%) na pevnou
silikonovou pryz.

Vulkanizace probiha od povrchu do hmoty a jeji

rychlost je zavisla na relativni vlhkosti vzduchu
(1-slozkovy kondenzaéni RTV systém).

O pevnost a pruznost
O vynikajici adheze k véts$iné podkladu
O tepelna odolnost v Sirokém rozmezi teplot
bez ztraty pruznosti
O odolnost viéi trvalému pusobeni vody
O odolnost vaéi povétrnostnim vliviim
(UV zéfeni, 0zdn, oxidaéni ptisobeni kysliku)
O chemicka odolnost
(slabé az stiedné silné kyseliny, zasady a soli)
O vyborné elektroizolacni vlastnosti
O paropropustnost vyssi nez u ostatnich pryzi

O zvys$end odolnost viéi napadeni plisnémi ve
vlhkém prostredi

0 dlouhodoba odolnost vaéi &isticim a dezin-
fekénim pfipravkim

O jednoducha a rychla aplikace - pouziti pfimo
z obalu bez predchozich Uprav

O neutralni nekorozivni systém bez uvolhovani
tepla pfi vulkanizaci

O adheze k Siroké fadé konstrukénich materiall

O v interiéru i exteriéru

O pruzném tmeleni zejména ve vlhkych
prostfedich, kde je nejvétsi nebezpedi rlstu
plisni jako jsou koupelny, pradelny, kuchyné,
sprchové kouty - tésnéni dilatacnich i
béznych spar akrylatovych i béznych van,
dfez(, stykovych spar keramickych obkladi
v rozich a podlahach

O lepeni umyvadel, bideti a WC mis
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Technické parametry tmelu

Certifikace dle EN
15651 - 3 c E
vzhled nestékava pasta

transparent (49)
3eda (50) slonovina
(51) bahama (53)
bila (66)

neutralni, oxim

1,03 g/cm? (49,66)
1,23 g/cm?® (ostatni)

+5 az +30°C

barva

situjici systém
hustota

pracovni teplota

Vulkanizaéni charakteristiky
(23+2°C,50 + 5% RH)

doba tvorby
povrchové vrstvy [min]

provulkanizace [mm]

1den 3,7
3 dny 6,5
7 dni 10

Vlastnosti vulkanizatu

vulkanizace 7 dni za standardnich podminek
(23 £ 2°C, 50 +5 % RH)

po 24 — 72 hod. je dosazeno min. 90% vlastnosti

vzhled

pevnost v tahu [MPa]
(CSN ISO 37)

taznost [%]

(CSN ISO 37)

tvrdost [°ShA]

(CSN ISO 48-4)

pevna pryz

1,4

500

15 (odstin 49, 66)
23 (ostatni)

-50 az +200
(odstin 49, 66)
-50 az +200,
kratkodobé 250
(ostatni)

tepelna odolnost
vulkanizatu [°C]

Pfi teplotach nad 80 °C ztraci tmel sanitarni
vlastnosti.

U odstinu ¢. 49 dochazi pfi teplotach nad 180 °C
k nevratnému zezloutnuti
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O LUKOPREN S Sanitary ma velmi dobrou

adhezi bez pouziti primer( k celé fadé kovu
(hlinik, eloxovany hlinik, ocel, nerezovéa ocel,
zinek, olovo) a k vétsiné jejich natérim, dale
ke sklu, keramice, smaltu, lakovanému drevu,
drevotfisce, silikonové pryzi, nékterym
plastim (nemékéené PVC, polykarbonat,
polystyren, polyuretan, akrylat, epoxid),
mineralnim stavebnim materialdim.

Pro zlepseni prilnavosti k nékterym pro-
blematickym nesavym povrchum, pro
aplikace s vysokym mechanickym zatizenim
nebo trvale ve styku s vodou se doporucuje
pouzit na stykové plochy spojovaci pripravek.
Pro nesavé podklady je urcen Lukopren
Primer N nebo Lukopren Primer A. Vétsinu
poréznich silikdtovych podkladl (beton,
omitka) je vhodné opatfit Lukopren Primerem
B 733. Tmeleni lze provadét vzdy az po jejich
zaschnuti.

Nékteré specialni predipravy povrchu
podkladu rovnéZ zvysuji adhezi (otryskani,
chemické nalepténi, plazma).

Produkt nema adhezi na PE, PP, teflon,
bitumen.

@ Vzhledem k $iroké $kéle moznych podkladl
je nutné predem otestovat prilnavost
tmelu na konkrétnim substratu.

O Povrchy pro nanaseni musi byt suché, cisté,

odmasténé.

Dle odolnosti podkladu lze pouzit
isopropanol, aceton, tech. benzin, toluen,
Lukopren Odmastovaé, pro primyslové myti
napf. methoxy nebo ethoxypropanol.
Nedoporucuje se pouziti saponatovych
odmastovacich pfipravkd.

K vytlaceni tmelu z kartuse s nasroubovanou
a pripadné sefiznutou aplikacni Spickou se po-
uziva rucni nebo vzduchova aplikacni pistole.

O Pfi tmeleni dilataénich spar je dulezité znat

namahani a rozmér spary, dodrzet optimalni
pomér $itky a hloubky spary (optimalni
hloubka spéry je cca jedna tietina jeji $ifky),
separovat tmel na dné spary (PE profily a
pésky), pfipadné pouzit primer na hrany
spary. Tmeleni je tfeba provadét tak, aby
hmota tmelu vyplnila cely objem spary bez
vzduchovych bublinek az k hranam. Pomoci
pryzové stérky se povrch vytlaceného tmelu
podle potreby zarovna. Tmel je mozné
nasledné uhladit sStétcem ¢i prstem
namocenym do mydlové vody. Vzhledem
k rychlosti tvorby povrchové vrstvy je treba,
v pfipadé dlouhé spary, tmelit postupné.

a

a

a

Pro profesionalni vzhled spary je vyhodné
oblepit jeji okoli maskovaci paskou a po
zatmeleni ji ihned odstranit.

Pfi tmeleni dvou styénych hran se dba na
rovnomérny nanos vytlaceného tmelu.
Vzhledem k rychlosti vulkanizace se
okamzité prilozi druhy protikus a zafixuje se v
pevné poloze. Mezi tésnénymi hranami by
méla byt vrstva tmelu minimalné 0,5 az 1 mm.
Vznikly spoj se peclivé prohlédne a pripadné
nedostatky se opravi. Po dobu vulkanizace
by mél byt spoj v klidu. Jinak by mohlo dojit
k poruseni pevnosti a adheze, které se
stabilizuji az po Uplné provulkanizaci tmelu.
Pfi plo$ném lepeni materialt, kdy je jeden
z nich propustny pro vodni paru, se tmel
v pruzich nanese na podklad a rovhomérné
se rozetre hladkou stérkou na celou plochu.
Néasledné se zubatou stérkou (vy$ka a $ifka
zubu 5 mm) vytvofi vrasovana struktura.
Poté se prilozi protikus, pfitlaci a zatizi.

Pfi slepovani dvou neparopropustnych ploch
je nutné pouzit techniku bodového lepeni.
Vzdalenost jednotlivych bodl musi byt
upravena dle uvazované nosnosti spoje. Poté
se priloZzi protikus a pfitlaéi (zachovani
vzduchovych mezer mezi body umoznuje
pristup vlhkosti, odvétrani  zplodin
vulkanizace a tim plné provulkanizovani
tmelu. Tézsi predmeéty je nutné mechanicky
fixovat az 48 hodin.

Pfi provadéni tzv. rozebiratelnych spoju
(tésnéni okennich rdmu nebo pfirub) se
jedna ze stykovych ploch opatfi separacnim
natérem  (Lukopren Separator nebo
Lukopren Parafinovy Separator), ktery
umozni dokonalé utésnéni, avsak zabrani
prilepeni tmelu. Takto lze tésnit i Sroubové
zavity, a to pfimym nanosem tmelu na
predem separovany zavit. Vyhodou je
snadna demontaz sroubovych spoju. Navic
nedochazi k jejich zareznuti ani pri
dlouhodobém ulozeni pod vodou.

Pro opravy v misté poskozeni tmelu lze pouzit
stejny typ tmelu.

Pfedéasnd manipulace mulzZe zpUsobit
nasledné defekty ve funkénosti tésnéni.
Trvalé zatizeni se doporucuje az po 3 - 7
dnech dle podminek vulkanizace.

Nezvulkanizovany tmel se co nejdrive setre,
zbytky se dodisti Lukopren Odmastovaéem,
pripadné tech. benzinem, fedidly s obsahem
toluenu, xylenu. Vytvrzeny tmel lze odstranit
pouze mechanicky.
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0 LUKOPREN S Sanitary se vzhledem
k mechanismu vytvrzovani vzdusnou vlhkosti b
smérem od povrchu do hmoty nepouziva ,;,m
k tmeleni hlubokych souéésti (max. do 10 mm) h
nebo v Uplné uzavienych prostorech.

O Pokud se teplota v prubéhu vulkanizace
priblizi nebo presdhne 60 °C, mlze dojit k
rozkladu situjiciho systému tmelu, coz ma

v !

nasledné negativni vliv na jeho falsi E ;‘;:m’

funkénost. & :llikl_i:
O V pfipadé nizsi teploty a zejména pak relativni % L wlﬂ"

vlhkosti vzduchu se doba potfebna na plnou N f‘g‘“’

vulkanizaci vrstvy materialu prodluzuje. & ‘!3‘.'“""'";
O Vulkanizat nelze pretirat Zzadnym natérovym

systémem.
O Vulkanizat plGsobenim ropnych produktl a

orga-nickych rozpoustédel typu benzin,

toluen nabobtnéava (vratny proces).
Standardni baleni v kartusich 310 ml (véechny c €
odstiny), tubié¢ka 25 ml (odstin 49, 66). Moznost 14
baleni do kartusi bez potisku nebo do vlastnich Lugebni zavody a.s. Kolin, Prazska 54, 280 02 Kolin II
oballl zdkaznika. Na objednavku také plechovky
10 L a sudy 200 L. CPR11.5

CSN EN 15651-3 ed.2:2013
Lukopren S Sanitary

Skladule se v pUVOanCh uzavrenyeh obalech tmel pro nekonstrukéni pouziti v sanitarnich prostorech v interié-

v suchych krytych skladech pfi teploté do +30 °C. ru budov
Pri  dodrzovani uvedenych skladovacich Typ: XS 1 Kondicionovani: MetodaA  Podklad: hlinik
podminek je doba pouzitelnosti kartusi a tubicek Ry tfida E, E,

24 mesicu, sudu a pleChovek 6 mesicu. Uvolfiovani nebezpeénych chemickych latek vyhodnoceno

Vodotésnost a vzduchotésnost

- stékavost <3 mm
Obal a zvulkanizované zbytky lze likvidovat - ztrata objemu <20%
spolec¢né s komunalnim odpadem. Tmel se pred - tahové vlastnosti - pfi udrZovaném protazeni po | o o
likvidaci necha zvulkanizovat. Prazdné obaly Ponofent ve vod® pfiteploté 23 10
beze zbytkl lze recyklovat. Rustimikroorganismu 0
Trvanlivost vyhovuje

Pri praci se fidte pokyny uvedenymi na etiketé a
bezpecnostnim listu. Pfi praci s tmelem je
doporuceno vétrani. Pfi potfisnéni pokozky tmel
setfit a dale pokozku omyt mydlem a vodou.

Pro pomocné pripravky Lukopren Odmastovac,
Lukopren Primer A, N a B 733, Lukopren
Separator, Lukopren Parafinovy separator je
dostupny na www. lucebni.cz samostatny
prospekt.

Tento technicky list obsahuje nezdvazné udaje, které jsou pro zakaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou
zcela vyderpavajici. V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obratte na Oddéleni obchodné technickych sluzeb
Luéebnich zavodu a.s. Kolin, @ 321 741 351-2, [< ots@lucebni.cz, www.lucebni.cz.

Timto vydanim pozbyvaji predchazejici vydani platnost. 6/2025




